TECHNICKY LIST PRODUKTU
SikaBiresin® PX523 PX521 (PX 5213 PX 5210)

VAKUOVE LITi POLYURETANU PRO VELKOOBJEMOVE TRANSPARENTNI PROTOTYPY

APLIKACE
® Vyroba prithlednych prototypovych dilti do tloustky 100 mm vakuovym litim ve
vakuu a silikonovych forméch
= Dily podobné kfistalovému sklu, umélecké a dekoraéni dily.
ZAKLADNI VLASTNOSTI
®  Vysoka prithlednost (¢ira jako voda)
®  Spadné lesténi
®  \ysoka presnost reprodukce
= Dobra odolnost proti UV zafeni
®  Snadné zpracovani
POPIS
Zéklad Dvouslozkovy polyuretanovy systém
Slozka A SikaBiresin® PX521, izokyanat, prthledny
Slozka B SikaBiresin® PX523, polyol, prihledny namodraly
FYZIKALNI VLASTNOSTI Isocyanate (A) Polyol (B)
Slozky SikaBiresin® PX521 SikaBiresin® PX523
Viskozita, 25 °C mPa.s BROOKFIELD LVT 200 1000
Hustota, 25 °C g/cm3 I1SO 1675 1.07 1.02
Misici pomér, 23 °C na vahu 100 62
Smés
Barva Prihledna
Viskozita, 25 °C mPa.s 500
Doba zpracovani, 162 g, 25 °C min Gel Timer TECAM 20
Doba odformovani 100 mm, 70 °C min 45
Doba odformovani, <5 mm, 70 °C h >3
Maximalni tloustka odlitku mm 100
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MECHANICKE VLASTNOSTI

(priblizné hodnoty po vytvrzeni 16 hodin pfi 100 °C)

Hustota, 23 °C ISO 2781 g/cm? 1.06
Tvrdost dle Shore ISO 868 D1 86
Pevnost v tahu ISO 527 MPa 68
Modul pruznosti v tahu ISO 527 MPa 2,600
Prodlouzeni pfi pretrzeni v tahu ISO 527 % 6
Pevnost v ohybu ISO 178 MPa 100
Modul pruznosti v ohybu ISO 178 MPa 2,100
Odolnost vi&i nadrazu (CHARPY) ISO 179 kl/m? 42
TEPELNE A SPECIFICKE VLASTNOSTI

(pFiblizné hodnoty po vytvrzeni 16 hodin pfi 100 °C)

Teplota tepelné deformace ISO 75 °C 85
Teplota skelného prechodu (Tg) ISO 11359-2 °C 100
Index lomu svétla LNE 1.511
DIELEKTRICKE A IZOLACNI VLASTNOSTI

(pFiblizné hodnoty po vytvrzeni 16 hodin pfi 80 °C a 24 hodin pfi 23 °C)

Dielektrickd pevnost (50 Hz — 1 mm) DIN EN 60243-1 kV/mm 37
Dielektricka konstanta (100 Hz) IEC 60250 € 3.18
Disipacni faktor tan (100 Hz) IEC 60250 d 1.5102
Objemovy odpor IEC 60093 E2 Qcm 2.97 x 1013
Srovnavaci sledovaci odolnost DIN EN 60112 CTI 600

BALENI

® |socyanate (A), SikaBiresin® PX521
= Polyol (B), SikaBiresin® PX523

6x1kg
6x0.62 kg
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ZPRACOVANI

PODMINKY SKLADOVANI

® Teplota materialu a zpracovani musi byt v rozmezi 18 °C az 25 °C.
® Teplota silikonové formy musi byt nejméné 70 °C.
® Materidl Ize pouzit bud ru¢né, nebo ve vakuovém licim stroji.
m Je duleZité odlévat SikaBiresin® PX523 PX521 do nové formy bez pfedchozi odlévaci
pryskytice uvnitf.
® Pfed pouZitim zkontrolujte homogenitu a krystalizaci materidlu.
® Po delSim skladovani pfi nizké teploté mize dojit ke krystalizaci slozky.
®  Strojni odlévani: OdvaZte polyol do horni michaci nadoby v zavislosti na misicim poméru a
zohlednéte zbytkovy material v nddobé. Odvazte izokyanat do spodni misici misky podle
misiciho poméru.
®  Obé slozky se vakuuji oddélené ve vakuu po dobu 10 minut.
®  Po odvakuovani se obé slozky smichaji ve vakuové komore nejméné po dobu.
2 - 3 minuty, vZdy s ohledem na dobu zpracovani.
®  Rucné: Obé slozky musi byt dlikladné promichany s ohledem na stanoveny misici pomér.
Michani Ize provadét Spachtli nebo strojnim michadlem pfi < 300 otackach za minutu.
®  Po ruénim promichani se smés musi odvakuovat, dokud nezmizi vzduchové bubliny, vidy s
ohledem na dobu zpracovani.
= |hned po promichani nalijte vyrobek do predehfaté silikonové formy. Po
odliti musi byt forma umisténa do trouby predehraté na 70 °C po dobu 45 minut.
(tloustka 100 mm) - 3 hodiny (tloustka 5 mm), aby vytvrdla.
= Nadoby musi byt ihned po pouziti pevné uzavieny, aby se zabranilo vniknuti vihkosti.
®  Po otevieni musi byt vyrobek co nejdfive spotfebovan.
= Dalsim dodatecnym vytvrzovanim odlitého dilu Ize zlepsit kone¢nou mechanickou odolnost.
® V zavislosti na tvaru a hmotnosti dilu se doporucuje pouZzit tzv. konformator pfi dodatecném
vytvrzovani.
®m  Abyste zabranili Zloutnuti odlitku, neprekracujte nasledujici dobu vytvrzovani:
7 dni pfi 70 °C nebo 48 hodin pfi 80 °C nebo 16 hodin pfi 100 °C.

Yivotnost Isocyanate (A), SikaBiresin® PX521 12 MESic0
Polyol (B), SikaBiresin® PX523 12 MEsicU
Skladovaci teplota Isocyanate (A), SikaBiresin® PX521 15°C-25°C
Polyol (B), SikaBiresin® PX523 15°C-25°C
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DALSi INFORMACE

Informace zde uvedené slouZi pouze jako obecné voditko. Poradenstvi ohledné konkrétnich aplikaci je k dispozici na vyzadani u
technického oddéleni spolecnosti Sika Advanced Resins. Na vyzadani jsou k dispozici kopie nasledujicich publikaci: Bezpecnostni
listy.

ZAKLAD UDAJU O VYROBKU
Vsechny technické Gdaje uvedené v tomto dokumentu jsou zaloZeny na laboratornich zkouskach. Skute¢né namérené udaje se
mohou lisit v disledku okolnosti, které nemdzeme ovlivnit.

ZDRAVOTNI A BEZPECNOSTNi INFORMACE
Informace a rady tykajici se prepravy, manipulace, skladovani a likvidace chemickych vyrobkd naleznou uzivatelé v aktuélnich

bezpecnostnich listech, které obsahuji fyzikalni, ekologické, toxikologické a dalsi udaje tykajici se bezpecnosti.

PRAVNI UPOZORNENI

Informace, a zejména doporuceni tykajici se aplikace a kone¢ného pouZiti vyrobka Sika, jsou poskytovény v dobré vife na zdkladé
soucasnych znalosti a zkusenosti spolecnosti Sika s vyrobky pfi spravném skladovani, manipulaci a aplikaci za normalnich
podminek v souladu s doporuéenimi spolecnosti Sika. .V praxi jsou rozdily v materidlech, podkladech a skute¢nych podminkach
na misté takové, Ze z téchto informaci nelze vyvodit Zadnou zaruku ohledné prodejnosti nebo vhodnosti pro konkrétni ucel, ani

Zadnou odpovédnost vyplyvajici z jakéhokoli pravniho vztahu. z jakychkoli pisemnych doporuceni nebo z jakékoli jiné nabizené
rady. UzZivatel produktu musi otestovat jeho vhodnost pro zamyslené pouziti a Ucel. Sika si vyhrazuje pravo zménit vlastnosti
svych produktl. Je tfeba dodrZovat vlastnicka prava tretich stran. VSechny objednévky jsou pfijimany v souladu s nasimi
aktualnimi prodejnimi a dodacimi podminkami. UzZivatelé musi vidy odkazovat na nejnové;jsi vydani mistniho produktového listu
pro dotycny produkt, jehoZ kopie budou dodany na vyzadani.

Kontakty

SIKA DEUTSCHLAND GMBH
Business Unit Industry
Stuttgarter StraRe 139

72574 Bad Urach

Phone: +49 7125 940-7692
E-Mail: industry@de.sika.com
Website: www.sika.de

SIKA AUTOMOTIVE FRANCE S.A.S.

ZI des Béthunes - 15, Rue de I'Equerre
95310 Saint-Ouen-I‘Auméne

CS 40444

95005 Cergy Pontoise Cedex - FRANCE
Phone: +33 1 34 40 34 60

Fax: +33 1342197 87

E-Mail: advanced.resins@fr.sika.com
Website: www.sikaadvancedresins.fr

Sika S.A.U.

Carretera de Fuencarral, 72

28108 Alcobendas (Madrid) - SPAIN
Phone: +34 916 572 375

E-Mail: pedidos.sika@es.sika.com
Website: esp.sika.com

Sika Italia S.p.A.

Via Luigi Einaudi 6

20068 Peschiera Borromeo (Ml) - Italy
Phone. +39 02 54778111

Fax +39 02 54778 119

E-Mail: info@sika.it

Website: www.sika.it
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) o)
cz

ECH

o
BUILDING TRUST A

Sika Limited

Head Office, Watchmead — Welwyn
Garden City — AL7 1BQ — United Kingdom
Phone: +44 1707 394444

E-Mail: industry-sales@uk.sika.com
Website: www.gbr.sika.com

SIKA AUTOMOTIVE SLOVAKIA S.R.O.
Tovarenska 49

953 01 Zlate Moravce - SLOVAKIA

Phone: +421 2 5727 29 33

Fax: +421 37 3000 087

E-Mail: SikaAdvancedResins@sk.sika.com
Website: www.sikaadvancedresins.com

Sika Industry — Tooling, Resins and Marine
30800 Stephenson Highway

Madison Heights, Michigan 48071 - USA
Phone: +1 248 588 2270

Fax: +1 248 616 7452

E-Mail: advanced.resins@us.sika.com
Website: www.sikaindustry.com

SIKA AUTOMOTIVE EATON RAPIDS, INC.
1611 Hults Drive

Eaton Rapids, Michigan 48827 - USA
Phone: +1 517 663 81 91

Fax: +1 517 663 05 23

E-Mail: advanced.resins@us.sika.com
Website: www.sikaadvancedresins.us

SIKA MEXICANA SA de CV

Av. Gustavo Baz #309 Centrum Park
54060 Tlanepantla Estado de MEXICO
Phone: +52 442 238 5800

E-Mail: roman.octavio@mx.sika.com

SIKA AUTOMOTIVE SHANGHAI CO. LTD.
N°53 Tai Gu Road

Wai Gao Qjao

Free Trade Zone, Pudong

200131 Shanghai - CHINA

Phone: +86 21 58 68 30 37

Fax: +86 21 58 68 26 01

E-Mail: industry@cn.sika.com

Website: www.sika.cn

Sika Japan Ltd.

Akasaka-K-Tower 7F, 1-2-7, Moto-Akasaka, Minato-ku,
Tokyo - Tokyo - Tokyo - 107-0051 - Japan

Phone: +81 3-6433-2101

Fax: +81 3 6433 2102

E-Mail: advanced-resins@jp.sika.com

Website: www.jpn.sika.com

SIKA INDIA PVT LTD,

Plot No. Pap-V-90/1,

Chakan Industrial Area,
Phase-Il, Vasuli, Khed, PUNE,
Maharashtra — 410501

E-Mail: info.india@in.sika.com

ACR CZECH S.R.O.

Zatecké 1899/25

43400 Most - CZECH REPUBLIC
Phone: +420 604 269 152
E-Mail: info@axson.cz
Website: www.axson.cz
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